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WELDA® och WELDA® Strong
fastplatar

For svetsanslutningar mellan stal- och
betongkonstruktioner

e CE-mérkning baserat pa European
Technical Assessment ETA-16/0430
ar det enklaste sattet att visa pa
Overensstammelse med myndighetskrav

e Snabb, effektiv och pélitlig
dimensionering tack vare
gratisprogrammet Peikko Designer® foér
fastplat

e Brett utbud av standardibsningar for
Sverforing av alla typer av laster:

e WELDA® fastplatar &r avsedda for
méttliga och medelhdga belastningar
I grunda strukturer

e WELDA® Strong fastplatar anvands i djupare strukturer for att Gverfora stora
laster

e Kan enkelt andras efter projektspecifika krav

e [lera olika materialalternativ for optimerade 6sningar &ven i de mest kravande fall,
t.ex. for tillampningar inom industri och sjofart

e Kortare installationstider i exempelvis kraftigt forstarkta konstruktioner tack vare den
laga vikten och enkla montaget

e  (Gor det mojligt att slippa kompletteringsarmering tack vare dkat férankringsdjup.

WELDA® fastplatar har specialkonstruerats for
byggprodukter som anvands for att skapa svetsanslutningar
mellan stal- och betongelement. WELDA® fastplatar bestar
av en stalplat och skjuvankare ingjutna i betong. Ytan pa
stalplaten tacks inte av betongen, vilket skapar en svetsyta
for betongstrukturen sa att du kan skapa svetsade fogar
mellan stal och betong. Skjuvankarna forankrar krafter
som béjmoment, normal- och tvarkraftsbelastningar fran
andra strukturer till betongelementen.

WELDA® och WELDA® Strong fastplatar minskar tiden
for dimensionering och montage, vilket gor hela
konstruktionen snabbare och effektivare.

www. peikko.se
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1. Produktegenskaper

WELDA® fastplatar dr konstruktionsdelar som gjuts in i betongen. Strukturella fogar till stalplaten utférs med
svetsning. Platen Gverfor belastningar fran stalstrukturerna till betongkonstruktionen.

WELDA® fastplat utgors alltid av en stalplat (1) som studsar (2) har svetsats fast pa. Studsar kallas dven skjuvankare
etc. WELDA® fastplatar finns i olika storlekar och material.

Bild 1.  WELDA® fastpldt bestdr av en stdlpldt och pdsvetsade studsar.

WELDA® fastplatar har konstruerats for att Gverféra bj- och vridmoment, samt normalkrafter och tvarkrafter,
till betongen. Berdkningarna forutsatter att stalplaten ar helt styv och forblir plan under belastning. Stalplaten
overfor krafter fran den monterade profilen till studsarna.

Bild 2.  Modell 6ver lastférdelning under b6jmoment och normal kraft.

Forklaring:

1. Fdst stalprofil/bdrverksdel
2. Stdlplat

3. Skjuvankare

4. Betonggrundkonstruktion

fternaiinfastningarna/ankarna (V) och betongen (C) ar:
NEd,i :As .gs,i .Es
C, =05bx¢ E,
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Bild 3. Bestdmning av skjuvbelastning pd fyra ankare, tvirkraft V., och vridmoment T,
I . | Vea/? )

VEd vl £ L L -

L Ve /4

Vel LEd /4 L_

Edh/4

Barformagan for fastplatarna har berdknats med statiska belastningar. For dynamisk belastning och
utmattningsbelastning maste storre sakerhetsfaktorer anvandas individuellt for varje dimensionering.

Drag- och b&jbarférmagan i Tabell 6 - 8 ar berdknad med antagandet att drag- och bojkapaciteten for WELDA®
fastplatar begransas av betongkonbrott. Drag- och bojbarférmagan for platarna kan forbattras ytterligare med
kompletteringsarmering konstruerad och berdknad for att forhindra betongkonbrott enligt bilaga A1.

Barformagan vid tvarkrafti Tabell 6 - 8 ar berdknad med antagandet att platen ar langt fran kanten. I praktiken kan
korta avstand till kanten begransa barforméagan for fastplatarna och kompletteringsarmering kan kravas. Denna
maste dimensioneras och berdknas enligt bilaga B1.

Excentriciteten (10 % fran platens sidoldngd, max 20 mm) orsakas av tillverkningstoleranser, och
installationstoleransen har tagits med i berdkningen for barférmagan. Storre excentriciteter for infastning maste
tas med i berdkningen for dimensioneringen.

Peikko tillhandahaller programmet Peikko Designer® for att underlatta hela dimensioneringen av WELDA®
fastplatar. Det kan laddas ned gratis fran Peikkos webbplats.

WELDA® fastplatar dr konstruerade for anvandning i torra forhallanden inomhus. Den férvantade livslangden
for WELDA® fastplatar i torrinomhusmilj6 (exponeringsklass X0) ar 50 ar. Om WELDA® fastplatar anvandsiandra
forhallanden kravs adekvat ytbehandling eller ramaterial enligt exponeringsklass och avsedd anvandningstid.
WELDA® fastplatar tillverkas ocksa i rostfritt stal (se avsnitt 1.3).
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WELDA® fastplat

1.2.2 Placering av WELDA® fastplatar

Korrekt placering av fastplaten indikeras i konstruktionsritningarna. Fastplatarna ska fixeras sa att de inte kan
forskjutas under gjutningen. Fastplatarna kan fixeras i armeringen eller pa formen/gjutformen med hjalp av spik,
lim, dubbelhaftande tejp, klammor eller magneter. Fastplatarna kan pa begaran levereras med spikhal for enkel
fixering.

Tabell 1.  Installationsparametrar for ankarhuvud.

WELDA® ankartyp WELDA® WELDA® Strong
Nominell storlek & [mm] 10 13 16 19 22 25 16 20 25
Forankringsdjup min A, [mm] 50 50 50 75 75 75 50 75 75
Minsta avstand Sy [MM] 50 50 50 70 70 70 50 70 70
Minsta kantavstand Cpin IMM] 50 50 50 70 70 70 50 70 70
r;:;:?;:]l:;k:ﬁt o Fisy L] hep + 8y + Coon P

D¢, = tdckande betongskikt som kravs enligt nationella bestdmmelser.

Bild 4. Parametrarh,, t;, ¢, h, €, 5.
1.5 h,
— —T | )
I I
I I h,
I I h
: : Y
LT |_|_|_“_th
C
" nom V
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Tabell 2.  Material.

Typer: Platmaterial
WELDA® S355J2+N
WELDA® R 1.4301
WELDA® Rr 1.4301
WELDA® A 1.4401
WELDA® Ar 1.4401
WELDA® Strong $355J2+N
WELDA® Strong R 1.4301
WELDA® Strong A 1.4401

Standard
EN 10025-2
EN 10088-2
EN 10088-2
EN 10088-2
EN 10088-2
EN 10025-2
EN 10088-2
EN 10088-2

Ankarmaterial
SD1 (svart stal)
SD1 (svart stal)
SD3 (rostfritt stal)
SD1 (svart stal)
SD3 (rostfritt stal)
B500B (svart stal)
B500B (svart stal)
B500B (svart stal)

Standard
ENISO 13918
EN IS0 13918
ENISO 13918
EN IS0 13918
ENISO 13918

EN 10080

EN 10080

EN 10080

SDI: f,, 2350 N/mm?, £, > 450 N/mm?, A5 2 15 %
SD3:f,,,2 350 N/mm?, f,, > 500 N/mm?, A5 > 25 %

WELDA® fastplatar finns pa begéran dven tillgdngliga i andra materialklasser som modifierade fastplatar (se
avsnitt 1.3.1.). Kontakta Peikkos forsaljningskontor for att fa mer information om andra materialklasser.

Namn pa WELDA® fastplatar:
WELDA® BxL-H [type: -/R/Rr/A/Ar]

Examples of naming:

WELDA® 100x100-68

WELDA® 100x100-68 R

WELDA® 100x100-68 Rr
WELDA® 100x100-68 A

WELDA® 100x100-68 Ar
WELDA® Strong 200x200-220
WELDA® Strong 200x200-220 R
WELDA® Strong 200x200-220 A

Ytbehandling for WELDA® fastplat av standardtyp: skyddsmalning 40 um. Epoximalning eller galvanisering pa
forfragan. Fastplatar tillverkade av rostfritt stal (WELDA R/Rr/A/Ar) dr inte malade.

Version: SE06/2018
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Tabell 3. Matt, antal studsar (n,, n,) och vikt fér WELDA® féistplatar.
< B -
- ) s, - >
A
— ) {9)
, Nyt Ny
Y
J [ |
A
) &
= Q‘@ E
- 9d
) o (D)
v Y =y — o o
' _|odn
b,
B L H t h,, s, s, ad n, n, Vikt
WELDA®Bx L - H

[mm] [kg]

WELDA® 50x100-68 50 100 68 8 61 0 60 10 1 2 0,4
WELDA® 50x100-108 50 100 108 8 101 0 60 10 1 2 0,5
WELDA® 100x100-68 100 100 68 8 61 60 60 10 2 2 0,8
WELDA® 100x100-108 100 100 108 8 101 60 60 10 2 2 0,9
WELDA® 100x150-70 100 150 70 10 63 60 90 10 2 2 1,4
WELDA® 100x150-110 100 150 110 10 103 60 90 10 2 2 1,5
WELDA® 100x200-72 100 200 72 12 64 70 120 13 2 2 2,2
WELDA® 100x200-112 100 200 112 12 104 70 120 13 2 2 2,4
WELDA® 100x200-162 100 200 162 12 154 70 120 13 2 2 2,6
WELDA® 100x300-165 | 100 300 165 15 157 60 180 16 2 2 4,6
WELDA® 150x150-70 150 150 70 10 63 90 90 10 2 2 2,0
WELDA® 150x150-110 150 150 110 10 103 90 90 10 2 2 2,1
WELDA® 150x150-162 150 150 162 12 154 90 90 13 2 2 2,8
WELDA® 200x200-72 200 200 72 12 64 120 120 13 2 2 4,1
WELDA® 200x200-112 200 200 112 12 104 120 120 13 2 2 4,3
WELDA® 200x200-162 200 200 162 12 154 120 120 16 2 2 4,9
WELDA® 200x300-165 200 300 165 15 157 120 180 16 2 2 8,2
WELDA® 250x250-165 250 250 165 15 157 170 170 16 2 2 8,5
WELDA® 300x300-165 300 300 165 15 157 180 180 16 2 2 11,7
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Tabell 4.

Métt, antal studsar (n,, n,) och vikt for WELDA® ldnga féstplatar.

odh

A n, "\:, | J =
I
// // L - La |
Q| o ;o |
// //
N N "
' OINENG) |
\ ‘\ ‘\ A
L od
B L H t hy S, s, od n, n, Vikt
WELDA®Bx L-H
[mm] [~kg/m]
WELDA® 100xL1-70 100 L1 70 10 62 70 150 13 2 3...13 8,9
WELDA® 150xL1-70 150 L1 70 10 62 90 150 13 2 3...13 12,8
WELDA® 200xL1-70 200 L1 70 10 62 100 150 13 2 3...13 16,8
WELDA® 100xL2-115 100 L2 115 15 107 60 200 16 2 3...10 13,8
WELDA® 150xL2-115 150 L2 115 15 107 90 200 16 2 3...10 19,6
WELDA® 200xL2-115 200 L2 115 15 107 100 200 16 2 3...10 25,5
WELDA® 300xL2-115 300 L2 115 15 107 200 200 16 2 3...10 37,3
WELDA® 400xL2-120 400 L2 120 20 112 200 200 16 2 3...10 64,8
WELDA® 300xL2-225 300 L2 225 25 215 100 200 19 3 3...10 66,3
WELDA® 400xL2-225 400 L2 225 25 215 150 200 19 3 3...10 85,9
WELDA® 500xL2-225 500 L2 225 25 215 200 200 19 3 3...10 106
WELDA® 600xL2-225 600 L2 225 25 215 250 200 19 3 3...10 125

L1 =450/600/750/900/1050/1200/1350/1500/1650/1800/1950/2000 mm
L2 =600/800/1000/1200/1400/1600/1800/2000 mm

Version: SE 06/2018
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Tabell 5. Mdtt, antal studsar (n,, n,) och vikt for WELDA® Strong fdstpldtar.
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WELDA?® Strong B L H t h, Sy Sz d n. n Vikt
WSBxL-H [mm] [ka]
WS 150x150-220 150 150 220 25 216 90 90 16 2 2 5,8
WS 150x150-285 150 150 285 25 281 90 90 16 2 2 6,3
WS 150x200-220 150 200 220 25 216 100 120 20 2 2 8,1
WS 150x200-355 150 200 355 25 351 100 120 20 2 2 9,5
WS 150x250-220 150 250 220 25 216 100 190 20 2 2 9,6
WS 150x250-355 150 250 355 25 351 100 190 20 2 2 10,9
WS 200x200-220 200 200 220 25 216 120 120 20 2 2 10,1
WS 200x200-355 200 200 355 25 351 120 120 20 2 2 11,4
WS 200x250-220 200 250 220 25 216 120 190 20 2 2 12,1
WS 200x250-355 200 250 355 25 351 120 190 20 2 2 13,4
WS 200x300-280 200 300 280 25 276 120 200 25 2 2 16,2
WS 200x300-435 200 300 435 25 431 120 200 25 2 2 18,6
WS 250x250-220 250 250 220 25 216 190 190 20 2 2 14,5
WS 250x250-355 250 250 355 25 351 190 190 20 2 2 15,8
WS 300x300-280 300 300 280 25 276 200 200 25 2 2 22,1
WS 300x300-435 300 300 435 25 431 200 200 25 2 2 24,5
WS 300x500-280 300 500 280 30 276 200 133 25 2 4 44,0
WS 300x500-435 300 500 435 30 431 200 133 25 2 4 48,7
WS 400x400-280 400 400 280 30 276 300 300 25 2 2 42,0
WS 400x400-435 400 400 435 30 431 300 300 25 2 2 44,4
WS 500x500-280 500 500 280 30 276 400 400 25 2 2 63,2
WS 500x500-435 500 500 435 30 431 400 400 25 2 2 65,6
WS 600x600-280 600 600 280 30 276 500 500 25 2 2 89,1
WS 600x600-435 600 600 435 30 431 500 500 25 2 2 91,5
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WELDA® fastplat

1.3.1 MODIFIERADE WELDA® fastplétar

WELDA® fastplatar kan modifieras for att ge kunder optimerade Losningar for olika behov. Varden for barférmagor
kan verifieras med programmet Peikko Designer® for fastplat.

Element som kan modifieras:

1) Platmatt
e Tjocklek#: 8/10/12/15/20/25/30 mm
e Bredd B: 50...2000 mm
e ldngdL:100...6000 mm

2) Studsar
e Antal och placering av ankare
Diametrar @d: 10/13/16/19/(22/25) mm
e ldngd La: 50...600 mm

3) Hal
e Antal och placering av hal
e Diameter for hal

4) Stalklass
e Generellt tillgangliga stalklasser

[— ]
teeeo.s = enligtvald studs PSS Peikko Smooth Stud
= kan viljas enligt listan ovan | (Svart, SD1, ENISO 13918)
::::: = kan dndras Skjuvankare av PSS-typ fér modifierade fastplatar
: :B: ] Typ PSS 10 PSS 13 PSS 16 PSS 19
1
e Sia 9d [mm] 10 13 16 19
i Odh [mm] 19 25 32 32
RS . Suin [MM] 50 70 80 100
*:/‘ N A
50 50 50 75
R rara 25
n T =
e S g
L =y
==
L Y
R Lnx_l‘( E%
Y 33
S e
c £
t 5 S
Y 5 ¢
‘ P 4 g
eoslecy s, 250 225
94|, =y = 275 250
ted e =
‘ | | ' 300 275
f:t.: e e 350 300
Y] :...: 350

Modifierade WELDA® fastplatar ska namnges sa att de inte kan blandas ihop med WELDA® fastplatar av standardtyp.
Dessutom maste tillverkningsparametrarna pa ritningen visa platmatt, storlek och placering av studsar samt
material etc. Du kan fa mer information om modifiering fran Peikkos forsadljningskontor.

Namngivning av produkten: WELDA® MODIFIED [projektspecifikt nummer eller namn]
Exempel:

WELDA® MODIFIED 1234
WELDA® MODIFIED 25x600x2000+30d16-150

Version: SE06/2018 | 11



WELDA® fastplat

1.3.2 MODIFIERADE WELDA® Strong fastplatar

WELDA® Strong féstplatar kan modifieras for att ge en optimal [6sning for olika behov. Varden for barférmagor kan
verifieras med programmet Peikko Designer® for fastplat.

Element som kan modifieras:
1) Platmatt
+  Tjocklek # 25/30/35/40/45/50/60/70/80 mm
e Bredd B: 150...2000 mm
e ldngd L: 150...6000 mm
2) Studsar
e Antal och placering av ankare
e Diametrar @d: 16/20/25/(32/40) mm
Lingd Lb: 50/75/100...800/1000 mm
3) Hal
e Antal och placering av hal
e Diameter for hal
4) Stalklass
e Generellt tillgangliga stalklasser

E:::::E = enligt vald studs PHRA Peikko Headed Rebar Anchor
= kan viljas enligt listan ovan | (Svart, B500B, EN10080) L
p=——— B Ankare av PHRA-typ for modifierade fastplatar
¢y =kandndras
T PHRA PHRA PHRA PHRA PHRA
reg yP 16 20 25 329 400
Ll
; ) Od [mm] 16 20 25 32 40
7y k [mm] 10 12 13 15 18
\ @ Q t, [mm] 4 4 4 4 4
calea 0dh [mm] 38 46 55 70 90
S I Sy [MM] 50 70 70 130 150
b d K
Lb,min 50 75 75 100 100
Y 7N ) 2N
Ta ; Lb,max 800 800 1000 1000 1000
*d
| A |
T 0 Le [mm] 5 5 5 0 0
rares R b e H,min 55 80 80 100 100
i R~ & Ve
tee NP e
vy = "Fv . P H [mm]
bed
o ’:‘ eseoss !
Ll Odn: Hmax 805 805 1005 1000 1000

1) Diametrarna 32 och 40 ingar inte i ETA-16/0430, men kan tillverkas pa forfragan.

Modifierade WELDA® Strong fastplatar ska namnges sa att de inte kan blandas ihop med WELDA® Strong fastplatar
av standardtyp. Dessutom maste tillverkningsparametrarna pa ritningen visa platmatt, storlek och placering av
studsar samt material etc. Du kan fa merinformation om modifiering fran Peikkos forsdljningskontor.
Namngivning av produkten: WELDA® Strong MODIFIED [projektspecifikt nummer eller namn]

Exempel:

WELDA® Strong MODIFIED 1234
WELDA® Strong MODIFIED 25x600x2000+30d16-150

12 | WELDA® och WELDA® Strong



Platarna skars ut mekaniskt eller med flamskarning. Toleranserna for matten motsvarar EN IS0 9013-442. For
standardfastplatar ar den maximala toleransen for matten B och L + 3 mm. Studsarna svetsas med bultsvetsning,
MAG-svetsning eller automatisk bultsvetsning. Bultsvetsning gors med ljusbagemetoden. Placeringstoleransen for
ankare ar =5 mm och toleransen for rakhet + 3°. Toleransen for den totala hdjden A ar+5 mm.

Bade WELDA modifierad och WELDA long uppfyller toleranserna enligt EN ISO 13920-CG.
Peikko Groups produktionsenheter genomgar aterkommande externa kontroller och revisioner med utgangspunkt i
produktionscertifiering och produktgodkannanden av olika organisationer, bland annat Inspecta Certification, VTT

Expert Services, Nordcert, SLV, TSUS och SPSC.

Produkterna ar férsedda med CE-mérkning och Peikko Groups emblem samt mérkta med typ av produkt och
tillverkningsdag.

Version: SE06/2018 | 13
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2.

Barformaga

Barformagan hos WELDA® fastplatar faststélls enligt ett konstruktionskoncept som hanvisar till féljande
standarder och specifikationer:

Bild 5.

CEN/TS 1992-4-1:2009, Dimensionering av infastningar till betong. Del 1-4: Allmant

CEN/TS 1992-4-2:2009, Dimensionering av infastningar till betong. Del 4-2: Infastningar med studs

EN 1992-1-1:2004, Dimensionering av betongkonstruktioner: Allmadnna regler och regler for byggnader
EN 1993-1-1:2005, Dimensionering av stalkonstruktioner: Allmanna regler och regler fér byggnader

EN 1993-1-8:2005, Dimensionering av stalkonstruktioner: Del 1-8: Dimensionering av knutpunkter och
forband

Symboler och riktning for laster.

() () 7 | —
- Mgy,
m
|
| X
L e — TNy, - -Npy

My = Mgy,
M= MRdy

-N Rd

Forutsdttningar for beraknade barférmagor (Tabeller 6, 7 och 8):

Betong €25/30, sprucken, utan kompletteringsarmering

Tillverknings- och installationstoleranser (10 % fran platsidan, max 20 mm) har tagits med i berakningen
Platen ar tillrackligt langt fran kanterna for att kanterna ska vara sakra

Berdkningar har gjorts for statisk belastning enligt CEN/TS 1992-4-1...2

Minsta infastningsomraden ar berdknade for stalplatsmaterial $355J2+N

Barformagan for fastplatarna kan verifieras med Peikko Designer®. Detta rekommenderas speciellt om:

laster interagerar
kantavstanden kan begrénsa barférmagan

installationstoleranserna dr storre dn 10% fran platsidan (max 20 mm)
fastplaten har modifierats.

WELDA® och WELDA® Strong



Tabell 6.  Maximal birférmaga och minsta angreppsyta om bara en last ér aktiv.

WELDA®Bx L-H

WELDA® 50x100-68
WELDA® 50x100-108
WELDA® 100x100-68
WELDA® 100x100-108
WELDA® 100x150-70
WELDA® 100x150-110
WELDA® 100x200-72
WELDA® 100x200-112
WELDA® 100x200-162
WELDA® 100x300-165
WELDA® 150x150-70
WELDA® 150x150-110
WELDA® 150x150-162
WELDA® 200x200-72
WELDA® 200x200-112
WELDA® 200x200-162
WELDA® 200x300-165
WELDA® 250x250-165
WELDA® 300x300-165

Dragbarfor-

maga

*+Nra
[kN]
10,9
25,7
17,2
39,9
20,3
44,3
23,9
49,5
79,2
87,7
22,7
47,9
77,9
28,5
55,9
86,6
97,6
104,2
107,5

Barformaga
vid tvdrkraft
Vea
[kN]
19,0
24,6
30,5
47,7
37,2
49,6
46,0
88,8
89,0
140,4
bty i
52,8
90,6
58,4
94,9
143,2
145,7
150,2
1511

Moment-
barformaga
My,
[kNm]
0,83
1,5
11
2,6
1,8
4,1
2,5
5,6
6,4
14,3
2,0
4,5
7,5
31
6,4
10,4
16,5
15,7
18,2

Moment-
barformaga
Mpp
[kNm]
0,31
0,36
11
2,6
1,3
2,9
1,6
3,4
5,4
5,5
2,0
4,5
7,5
31
6,4
10,4
12,0
15,7
18,2

Vridhallfa-
sthet

TRd

[kNm]

0,95
0,98
1,8
2,8
2,7
3,5
4,0
7,7
7,7
16,0
3,5
4,2
71
5,8
9,5
14,3
18,3
20,3
21,5

Min.
angreppsyta
(plat $355)

Jor My,
[mm x mm]
5x65
20x80
48x48
78x78
34x84
60x120
20x105
30x155
50x160
46x260
55x55
113x113
115x115
40x40
130x130
157x157
115x222
169x169
201x201

Obs!

*  Om manga laster dr aktiva samtidigt maste man ta hansyn till interaktion mellan dem. Detta kan goras

med Peikko Designer®.
* Infastningsomradet beror pa lastens riktning och storlek.
*  Svetsar kan tillgodordknas vid berdkningar av minsta angreppsyta, se Bild 6. Ta hansyn till svetsfogar)
e Tryckbarférmagan kan berdknas med Peikko Designer®.

Version: SE06/2018
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WELDA® fastplat

Bild 6.  Ta hénsyn till svetsfogar i minsta inféistningsomrdden.

N

h+2A

Tabell 7. Max bdrférmaga per studsrad.

WELDA®*BxL-H

WELDA® 100xL1-70

WELDA® 150xL1-70

WELDA® 200xL1-70
WELDA® 100xL2-115
WELDA® 150xL2-115
WELDA® 200xL2-115
WELDA® 300xL2-115
WELDA® 400xL2-120
WELDA® 300xL2-225
WELDA® 400xL2-225
WELDA® 500xL2-225
WELDA® 600xL2-225

Drag:;sgleg tze(: mm Tvdrkraft utan excentricitet (hélii:ts:?nzr;g:';pzs}lyt)a*)
Nearow V Rarow for Neg,von
[kN] [kN] [mm x mm]
11,2 25,1 10 x 104
12,1 29,4 10x70
12,5 30,4 25x35
22,6 49,5 60 x 140
24,4 54,8 10x 95
25,0 56,1 10x51
30,9 69,5 87x11
31,2 69,9 20x20
37,4 79,5 20x20
41,9 88,9 20x20
46,3 98,3 140x 10
50,7 107,7 270x 10

*) Vilken angreppsyta som behdvs beror pa storleken pa stalprofilen, profilens excentricitet samt typ och riktning
for belastningen. Vilken angreppsyta som behdvs kan berdknas med Peikko Designer®.
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Bild 7.  Viirdena i Tabell 7 ges per studsrad. Bérférmdgan for hela pldten kan beriknas med Peikko Designer®. Mdtten
for WELDA® lénga fastplatar finns i Tabell 4.
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Bild 8. Max antal (n -1) férberiknade bérformdgor (se Tabell 7), diir n, = antal studsrader.
Y y

R\ Ny +Ng, Ny

=t !

+NRd, row +NRd, row +NRd, row +NRd, row +NRd, row

Bild 9.  Max antal (n,) forberdknade bérférmdgor (se Tabell 7) om lasten gar direkt mot studsarna.

+Ng, Ny Ny +Ng, Ny

B N

T 7 T 7 T 7 T 7 T 7 |

L

+N Rd,row +N Rd,row +N Rd,row +N Rd,row +N Rd,row
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Bild 10. Excentriciteten fér lasterna pdverkar hur lasten delas/distribueras till studsarna. Virdena fér birférmdaga
vid tvirkraft i tabell 6 dr utan excentricitet (e = 0). Virdena med excentricitet kan berdknas med Peikko

Designer®.
- L -
- S, - <@
A
e w T
|
‘ Vea ‘
B n, |
|
T e S R
\
] ] ] ] ]
VRd, row VRd, row VRd, row VRd, row VRd, row
- L -
- S
A
KE{J 1]
V 3 V V, g ) V rsw V rsw |4 r'gw V rsw €
B Rd, row nx Rd, row Rd, Rd, Rd, Rd, i
n,
Y
Tabell 8.  Maximal birférmdaga och minsta angreppsyta om bara en last ér aktiv.
Dragbarfor- Barformaga Moment- Moment- Vridhallfas- an r,::m.s a
maga vid tvdrkraft ~ barformaga barférmaga thet (p?ét FS"; 5y;)
WELDA® Strong Ny Via Mgy, My, Tra for M,
WS BxL-H [kN] [kN] [kNm] [kNm] [kNm] [mm x mm]
WS 150x150-220 120 142 11,4 11,4 11,2 50 x 50
WS 150x150-285 171 142 15,6 15,6 11,2 80x 80
WS 150x200-220 127 223 15,3 12,4 21,0 50 x 90
WS 150x200-355 239 227 30,5 24,3 21,5 95 x 140
WS 150x250-220 138 235 21,2 13,4 29,5 85 x 140
WS 150x250-355 254 235 42,7 25,8 29,5 85x190
WS 200x200-220 130 233 16,0 16,0 23,3 60 x 60
WS 200x200-355 244 233 311 31,1 23,3 130x 130
WS 200x250-220 142 238 22,7 17,5 30,9 50x 110
WS 200x250-355 259 238 44,1 33,3 30,9 120 x 180
WS 200x300-280 193 352 35,1 24,4 47,2 80 x 180
WS 200x300-435 340 375 65,2 43,5 50,4 130x 225
WS 250x250-220 155 247 25,0 25,0 36,9 90 x 90
WS 250x250-355 274 247 47,3 47,3 36,9 165 x 165
WS 300x300-280 209 391 38,7 38,7 61,1 145 x 145
WS 300x300-435 359 391 70,3 70,3 61,1 210x 210
WS 300x500-280 250 500 65,2 47,9 98,0 150 x 340
WS 300x500-435 402 765 116 77,5 123 190 x 395
WS 400x400-280 252 404 61,9 61,9 91,5 140 x 140
WS 400x400-435 409 404 108 108 91,5 245 x 245
WS 500x500-280 298 411 87,3 87,3 122 200 x 200
WS 500x500-435 462 411 150 150 122 315x 315
WS 600x600-280 349 415 117 117 152 270x 270
WS 600x600-435 518 415 197 197 152 395 x 395
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WELDA® fastplat

2.2 Erforderlig verifiering av dragbelastade WELDA® fastplatar

Programmet Peikko Designer® kan anvandas for att kontrollera barforméagan enligt brottmoderna
nedan

Tabell 9.  Erforderlig verifiering av dragbelastade ankarhuvud.

Brottmod Exempel Mest belastat ankare Ankargrupp

Nh < N _ NRk,s

Ed —*'Rd,;s T
Ms

Hallfasthet for ankarstal

Barférmaga mot utdragning

N
h _ " "Rk,p
)¢ Ng, < NMYP =
for ankare

Mp

Barformaga for NE <N = N
betongkona ) Ed = 1VRd,c —Mc
Barforma N

ga mot NS <N _ T Rksp
sprackning 2 Ed Rd,sp -
Barformaga mot utdragning b NE <N, = Niico
med sidokonbrott 3) - Ed = 'V Rd,ch N

1 Kravs inte om kompletteringsarmering enligt bilaga A1 finns.

2 Krévs inte om kantavstandet i alla riktningar ¢ > 1,54,,f6r grupper med ett ankare och ¢ > 1,8h,for grupper med mer dn
ett ankare eller om kompletteringsarmering enligt bilaga A2 finns.

3) Krévs ej om kantavstandet i alla riktningar ¢ = 0,5k,

Version: SE 06/2018 | 19



WELDA® fastplat

2.3 Erforderlig verifiering for tvarkraftsbelastade WELDA® fastplatar

Programmet Peikko Designer® kan anvandas for att kontrollera barforméagan enligt brottmoderna
nedan

Tabell 10. Erforderlig verifiering for tvirkraftsbelastade ankarhuvud.

Brottmod Exempel Mest belastat ankare Ankargrupp
o . o h _ VRk,s
Hallfasthet for ankarstal Via <V = )
Ms

Barférmaga mot kantbrott 1)
o Tvdrkraft vinkelratt
mot kanten
o Tvdrkraft parallellt med

kanten Vi) Vg ==
* Sned tvirkraft Ve

~

|
L
|
I
—
Barformaga mot \m ye <y — Vit.op
lossbrytning i i Ed =V Rd.p
|

1) Krévs inte om kantavstdndet i alla riktningar ¢ > min(10h,;600) eller om kompletteringsarmering enligt bilaga B1 finns

Bild 11. Platverifiering fér a) dragkraft och b) b6jmoment.

a)
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Om axialkrafter och tvarkrafter verkar samtidigt pa studsen, ska interaktionen kontrolleras. Samtliga ekvationer
nedan ska vara uppfyllda for respektive brottmod. Den kombinerade axialkraften och tvarkraften kan enkelt
kontrolleras med programmet Peikko Designer® for fastplat.

GALLANDE VERIFIERING AV STAL

Ankarhuvud
Den drag- och tvarkraft som verkar samtidigt i varje studs ska uppfylla villkoret:
Bol+|B <1
CEN/TS 1992-4-2, ekv. (46)
dar
1 VI
IBN:| Ed|31 :BV:|Ed|SI
Rd Och VRd
dar
1
Ny = axiell dragkraftiden mest belastade studsen
1
Vea = tvdrkraftiden mest belastade studsen
N = axialkraftsharformaga for studs
VRd =

barférmaga vid tvdrkraft for studs

GALLANDE BETONGVERIFIERING

Ankare utan tilldiggsarmering
Den drag- och tvarkraft som verkar samtidigt ska uppfylla ett eller bada av féljande villkor:

Byl +|By]< 1.2 CEN/TS 1992-4-2, ekv. (47)

1.5 15
B +lB [ <1 CEN/TS 1992-4-2, ekv. (48)

Ankare med tilliggsarmering
For att ankare med kompletteringsarmering bara ska ta upp drag- eller tvarbelastning ska ekvation (49) anvdndas
med det stdrsta vardet for S, och §,, for de olika brottmoderna:

B[+ 1B, <1

CEN/TS 1992-4-2, ekv. (49)
Om kompletteringsarmeringen ar utformad for att klara bade dragkraft och tvarkraft, galler ekv. (47 eller 48).

I ekvationerna (47) - (49):

By = hogsta utnyttjandegrad enligt betongverifieringen, under dragkraft

B, = hogsta utnyttjandegrad enligt betongverifieringen, under tvdrkraft
0BS! Brottmoden S, och /3, tacks inte av kompletteringsarmering

Version: SE06/2018
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Vélja WELDA® fastplat

Valja WELDA® fastplat

Det &r viktigt att ta hdnsyn till fljande aspekter vid valet av typ av WELDA® fastplat:

1. Typav belastning och lastfall: Nyy, M pp Mypy Viga Vigw Tpa- Vid seismisk, dynamisk och
utmattningsbelastning maste storre sakerhetsfaktorer anvandas individuellt for varje dimensionering.
Lastriktning
Storlek pa stalprofil eller barverksdel
Excentricitet for stalprofil: ex, ey
Storlek och kantavstand for betongkonstruktioner
Betongklass for betongkonstruktioner
Sprucken/sprickfri betong
Befintlig och kompletterande armering
Miljobetingelser och exponeringsklass: Torrinomhusmiljo/utomhusmiljo.

O 00 NOYUL NN WD

Bild 12. Peikko Designer for fistplat.
= L IR + Ancl 279 =n =
P54 Projektinstaliningar  Basstomme | Fastpldt | Stilsekfion  Lestfall  Vy  Hidlp
‘ [Tt Standard Peikko plat [ pse 53552+N  +|| B Bredd: 300 @ Plstrotation: 0 975
s 5= | WELDA || 1] Forankringar: Black - || Bl Langd: 300 1475 @ | 2225
invandigt= | "= WELDA 300:300-165 T Tjocklek: {15 - 1,725

1] [Pss16 2
B Diameter: | 16 2 o [ 60

1] 150 Stock size 60

Monster

Forhéllanden o Material Pldt dimensioner Plétposition Farankringar Forankringsplacering
Projektirad - 1 x || 30w] -
4 [ New Project = i
4 % Floor0L  + 3000
4 N Wall1
I Anchor Plate 1
 Anchor Plate 2
 Anchor Plate 3
4 @bl
 Anchor Plate 1
 Anchor Plate 2
4 1 Column1

W Anchor Plate 1

4 # Beam1
T Anchor Plate L
4 @ Foundation 1
® Anchor Plate 1
Berakningsresultat s
Automatberakna Visa endast aktuella resultat
|
Lastfall: #1; (Ngs=24.6, Mupa=12.3, Myea=4.5, Voea=12.3, Vyeu=4.5, Tea=2.4)
,—— Fastening capacity utilization
e R 1=l plate capacity G spitting Pry-out
@5 ) Concrete compression R | Concrete cone (@) Concrete Edge
e e G puiout G ow-out MR | Concrete comtined N + V
Status:
Maximal nyttjande av infastning
[ (i @ 5% ) Anchors shear @) Anchors combined N+ V
s New Project ‘ i BB ETA-16/0430 + EN Eurocodes + CEN/TS 1992-4:2009 ‘ Altuellt fall: Anchor Plate 1 | Dimension: mm  Kraft: kN Moment: kNm  Spanning: Nfrm? Language: £2
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Bilaga A - drag- och momentbérformaga for WELDA® fastplat med kompletteringsarmering

A1: Dragmotstand och béjmotstand med tillaggsarmering

I de fall da betongkonbrott begransar drag- och bojkapaciteten for WELDA fastplat, kan tilldaggsarmering anvandas
for att 6ka barformagan. Kompletteringsarmering tillhandahalls vanligen i form av byglar med former enligt Bild
13. Byglar som anvands som kompletteringsarmering maste placeras sa nara studsen och plat som mgjligt.

Bild 13. Alternativ for tilldiggsarmering av betongkona.
+Ng, +Ng,

Dar:

(1) = tilldggsarmering, diameter d,

(2 = tvdrgaende/huvudarmeringibetongkonstruktionen, diameterd, (d, > d,)

IR forankringslangd for tillaggsarmering i betongkonbrott, /, > 4d,

l,, = dimensionering for forankringslangd for tilldggsarmering i betongkonstruktion

Minsta diameter for bockning av tilldggsarmering = 4d,, dar d, <16 mm.

Tabell 11. Tilldggsarmering (B500B) per studs baserat pd stdlets dragbérférmdaga for WELDA studsar.

Diameter for skjuvankare d [mm] 10 13 16 19 22 25
Dragbarformaga for skjuvankare Nras  [kN] 23 39 59 83 111 143
Nodvandig tvarsnittsarea for armering av balksko A, [mm?] 53 89 135 190 225 329
Vald armering (skanklar/studs) nxd, [mm] 1x10 1x12 1x14 1x16 2x14 2x16
Alternativ armering (skénklar/studs) nxd, [mm] 2x6 2x8 2x10 2x12 4x10 3x12
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Bilaga A - drag- och momentbéarformaga for WELDA® fastplat med kompletteringsarmering

Tabell 12. Tilldggsarmering (B500B) per studs baserat pd stdlets dragkapacitet f6r WELDA Strong studsar.

Diameter for studs d [mm] 16 20 25
Dragbarférmaga for studs Nias [kN] 79 123 193
Nodvandig tvdrsnittsarea for tilliggsarmering A, [mm?] 182 284 444
Vald armering (skanklar/studs) nxd, [mm] 2x12 2x14 3x 14
Alternativ armering (skdnklar/studs) nxd; [mm] 4x8 4x10 4x12

Bild 14. Tilldggsarmering nér studsen dr langt fran kanterna (¢ = 1,5 h,).

[———— | ———— ]
[———— | ———— ]
[———— | ———— ]
[———— | ———— ]
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Bilaga A - drag- och momentbérformaga for WELDA® fastplat med kompletteringsarmering

A2: Spjalkarmering

Om barformagan mot spjalkning dverskrids, ska tilldggsarmering ndra sido- och toppytorna av betong installeras,
for att ta upp spjalkkrafterna och minska sprickbildningen. Detaljer fér armeringen av WELDA® fastplatar visas
ifoljande bild. Erforderligt antal armeringsstanger anges i Tabell 13. Befintlig ytarmering kan anvandas som
sprickarmering om den inte anvands fullt ut for andra andamal och den totala utnyttjandegraden ar < 1.

Erforderlig tvarsnittsyta A, for spjalkarmeringen kan berdknas enligt nedan:

A, =0.5%[mm2]
S/ Vot re CEN/TS 1992-4-2, ekv. (17)
dar
XNu summan av dragkrafterna pa ankarna nar lastens dimensioneringsvarde [N] anbringas
e = nominell strickgrins for armeringsstingerna < 500 N/mm?
}/Ms,re

partialkoefficient for stalbrott i tilldggsarmeringen = 1,15

Tabell 13. Splitting reinforcement per anchor row (B5008).

Diameter for studs A Exempel for vald armerin
[mm] [mm?] P ’

10 26 106

13 45 108

16 67 1010

WELDA®

19 95 1012

22 128 10 14eller2210

25 165 10 16eller2g 12

16 91 1012
WELDA® Strong 20 142 10 14eller2010

25 222 2012
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Bilaga A - drag- och momentbéarformaga for WELDA® fastplat med kompletteringsarmering

Armeringens placering: Bild 15. Detaljer for spjdlkarmering.

e Spjdlkarmering ska placeras jamnt Reinforcement zone

fordelad langs de kritiska kanterna* pa Nea

betongelementets topp- och sidoytor. <1.8 h, ¢ 1.5 h, 5
* Avstandet fran kanten av betongytan ‘—" "—’ <
till centrum for narmaste ankare i Y

dragbelastning mindre &n 1,8h /. 7l

»  Spjilkarmering ska placeras inom den bt
effektiva armeringszonen (alltsd inom (%
avstandet <1,5 & fran dragbelastade
skruvar).

e Pos.(1) ar sidoytarmeringen av kritisk(a)
kant(er) i samma riktning. ) Q

e Pos.(2) ar toppytarmeringen av kritisk(a)
kant(er) i samma riktning. 0 =<

e OBS! Vinkelrata kanter ska analyseras
separat for 4, varje riktning. \

Ly
%

. )
. s Constructive
| B -~ Reinforcement
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Bilaga B - skjuvhallfasthet for WELDA® féstplat med kompletteringsarmering

B1: Kantarmering

Om verifieringen av kantbrott under tvarkrafter visar pa otillracklig barférmaga, maste tillaggsarmering
installeras. Detaljer for tillaggsarmering for att forhindra kantbrott for WELDA® fastplatar visas i féljande bilder.
Erforderligt antal U-byglar anges i Tabell 14.

Tabell 14. Betongkantarmering (B5008).

Diameter for U-byglar
skjuvankare (per studs) ¢ crom e,
[mm] @® [mm] [mm] [mm]
10 1010 50 35 40
13 1014 50 35 41
WELDA® 16 1016 50 35 43
19 2014 70 35 49
22 2016 70 35 51
25 3014 70 35 56
16 2014 50 35 49
WELDA® Strong 20 2016 70 35 51
25 3016 70 35 59

Armering enligt Tabell 14 kan tillampas direkt vid féljande villkor:
*  Avstandet mellan armering och tvdrkraften som verkar pa fotplaten ar lika med eller mindre dn e
* Kantavstandet dr lika med eller stérre @n ¢,
*  Bockningsradien for tilldggsarmeringen 2 2 (' < 16 mm)

Bild 16. Bild éver kompletteringsarmering med byglar ().

. A .

. Crom

1.5¢,;

|
\
y |

To
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Installation av WELDA® fastplat

Installation av WELDA® fastplatar pa fabrik eller pa
byggarbetsplats

WELDA® fastplatar installeras pa planerade positioner fére eller under gjutningen.

Korrekt placering av fastplaten indikeras i konstruktionsritningarna. Fastplatarna kan fixeras i formen eller
armeringen med hjalp av spik, lim, dubbelhdftande tejp eller kldmmor. Om stalformar anges kan man anvanda
magneter. Pa begdran kan WELDA® fastplatar dven levereras med spikhal for enkel fixering. Om féstplatarna fixeras
iformen bor man vara extra uppmarksam pa att nddvandiga toleranser efter gjutning nas.

Det drinte tillatet att boja eller skdra av studsarna for att platen ska fa plats bland 6vrig armering. Férankringen
for WELDA® fastplatar baseras pa betongkonan, som beror pa skjuvankarna. Att boja eller kapa ankarna minskar
drag- och momentkapaciteten pa fastplatarna eftersom det minskar storleken pa betongkonan.

Det dr bra att kontrollera placeringen av fastplatarna fore gjutningen. En plan placering minskar risken for att
betong tacker fastplatens yta vid gjutning.

Vid gjutning bor betongen hallas fran sa lag hdjd som majligt. Detta gor att massan halls jamnt och att fastplaten
inte utsdtts for stora krafter. Under gjutning och kompaktering maste du noga kontrollera att fastplatarnainte
flyttas.

Betongen under studsarna samt under fotplaten maste kompakteras ordentligt. Om du anvander vibrator for
kompaktering, farinte vibratorn komma i kontakt med fastplaten. Sarskilt storre horisontella fastplatar ska forses
med lufthal for att mojliggora korrekt kompaktering under platen.

Fastplatarna farinte belastas forrdan betongen har hardat och uppnatt dimensionerande hallfasthet.
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Installation av WELDA® fastplat

Vanligen svetsas stalkomponenterna pa WELDA® fastplat efter gjutning, nar betongen har hardat. Vid behov kan
Peikko svetsa pa fastplaten fore gjutning om forberedelserna av formen tillater detta.

Svetsning pa fastplatar pa arbetsplatsen utfors enligt konstruktionsritningarna, specifikationer for montering
samt andra anvisningar som har betydelse, som t.ex. inspektioner. Ritningarna maste innehalla information om
nivakrav for kvalificering och kvalitet, utférandeklassificering och ytbehandling, vilka material som anvands samt
provningsfrekvenser for svetsning.

For utforandeklass EXC2 eller hogre maste foretaget ha en svetsansvarig med tillracklig teknisk kunskap pa
arbetsplatsen. Den svetsansvarige ansvarar for vagledning och 6vervakning av svetsarbete och svetsrelaterade
dokument, som kvalificering och svetsdatablad. Svetsning pa arbetsplatsen ska utforas enligt standarden EN
1090-2 och tillhérande nationella bilagor och referensstandarder samt andra standarder som kan kopplas till
svetsarbete (som standarden EN 17660-1 vid svetsning av armeringsstal).

Svetsning ska folja svetsspecifikationer och arbetsmetoder som ger ett resultat tillrackligt enligt svetsklassen.
F6ljande maste tas hdnsyn till vid svetsning av lasthdrande fogar och infédstning av fogar:

»  Stalet som svetsas ska vara rengjort fran is, sno, fukt, rost, farg, fett eller annan smuts och eventuell
galvanisering.

*  Omedelbart fore svetsning maste fukt avlagsnas fran omradet som ska svetsas. Detta kan goras med
varme eller gasflamma.

*  For MIG-/MAG-svetsning méste svetsomradet skyddas mot vind, eftersom skyddsgasen &r kénslig mot

vind.

* Svetselektroderna och andra svetstillbehdr maste vara torra och forvaras i enlighet med tillverkarens
anvisningar.

*  Svetsning ska starta i mitten av strukturen och fortsatta utat mot kanterna om inte annat specificeras i
svetsplanen.

e Salangt detar mojligt bor andra strukturella komponenter kunna réras fritt under svetsningen.

e Om de strukturella komponenterna har andra vairmeegenskaper forvarms komponenterna enligt WPS, och
komponenterna halls separerade fran varandra.

*  Vid temperaturer under +5°C rekommenderas att delarna som ska svetsas forvarms.

*  Vid laga arbetstemperaturer (under 0°C) eller fuktig omgivning maste stalet som ska svetsas forvarmas
till +50°C.

e Pagrund av risk for sprodbrott ar férvarmning viktigare vid svetsning av tjockare komponenter.

e Foérvdarmningen ska utforas i enlighet med svetsdatabladen for haftsvetsning.

* Tillracklig svetsstyrka maste anvandas. For svetsning med ljusbage med tackta elektroder: Elektroderna
maste ha korrekt diameter i relation till storleken pa strangen som svetsas.

*  Undvik for hog varme for att forhindra skador pa betongstrukturen och undvika for stor deformation pa
platen och uppkomst av dragkraft.

* Den som svetsar ska vara certifierad for utfort svetsarbete och enligt standarden EN 9606-1 samt
standarden EN 17660-1 for t.ex. svetsning av armeringsstal. Certifieringen maste inspekteras och
godkdnnas av svetsansvarig.
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Installation av WELDA® fistplat

Tabell 15. Rekommendationerna for férbrukningsmaterial for svetsning med vanliga stdlklasser.

. Material som svetsas pa staldelen
Material for staldelen
$235, 5355 1.4301 1.4401
GMAW: G3Si1 .
GMAW: G 23 12 LSi GMAW: G23122L
§235, S355 FCAW:T42 4 MM 1 H10 . .
SMAW: E 42 4 B 42 H5 SMAW: E2312LR3 2 SMAW: E23122LR32
1.4301 GMAW: G 23 12 LSi GMAW: SS308LSi GMAW:G23122L
: SMAW: E2312LR32 SMAW: E199LR12 SMAW: E23122LR32
1.4401 GMAW:G23122L GMAW: G23122L GMAW: SS316LSi
: SMAW: E23122LR32 SMAW: E23122LR32 SMAW: E19123LR11
GMAW = Gas Metal Arc Welding (MIG/MAG)
SMAW = Shielded Metal Arc Welding (Stick welding)
FCAW = Flux Core Arc Welding

Svetsning pa arbetsplats maste uppfylla standarderna EN 1090-2 och EN 13670 och nationella bilagor eller
tilldmpningsstandarder.
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Resurser

KONSTRUKTIONSVERKTYG

Anvénd vart kraftfulla program for att gora det vardagliga arbetet snabbare, enklare

och mer tillforlitligt. Peikkos konstruktionsverktyg innefattar konstruktionsprogram,
3D-komponenter for modelleringsprogram, installationsanvisningar, tekniska handbdcker och
produktgodkannanden for Peikkos produkter.

peikko.se/konstruktionsverktyg

TEKNISK SUPPORT

Var tekniska support runt om i vérlden finns tillganglig for att hjalpa dig med alla fragor
gdllande dimensionering, installation etc.

peikko.se/kontakta-oss

GODKANNANDEN

Godkannanden, certifikat och dokument relaterade till CE-méarkningen (DoP, DoC) hittar du pa
var webbsida, pa respektive produktsida.

peikko.se/produkter

EPD A CERTIFIKATY SYSTEMU RIADENIA

Enviromentalne vyhldsenia o produktoch a certifikaty systému riadenia najdete v sekcii kvalita,
na nasich webovych strankach.

peikko.se/qehs
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