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Let’s connect

MONTERINGSSTOD

Monteringsstod for stagning av betongelement och stalprofiler under byggskedet. Stoden &r
gjorda av elforzinkade fyrkantsror i stal. Den laga vikten gor att det endast behévs en person for
att bara ett monteringsstdd. Detta mojliggor ett snabbt och smidigt montagearbete. Stéden kan
dras ut och stallas i flera langder och sedan finjusteras genom att vridas.

Produktutbud:

Kort monteringsstod
Langd: 20m—-3.1m
Vikt: 10.6 kg

Langt monteringsstod
Langd: 3.0 m—-52m
Vikt: 16.0 kg

Montageinstruktioner:

Varje stallskruv far skruvas ut maximalt 100 mm.
Detta ger mojligheten till en finjustering pa ca 200
mm. D4 en stallskruv ar hogergangad och den
andra &r vanstergdngad kan monteringsstodets
langd justeras aven nar bada fastplatarna ar
fastskruvade.

Fastplatarna har tva hal med olika
dimensioner for att mojliggora flexibla
montagemojligheter. @17 for M16 och @13
for M12.
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KAPACITET MONTERINGSSTOD

Dimensionerande axiell kapacitet, Fq, for &
enskilt monteringsstdd enligt Eurokod. —d
Brottgranstillstand. l
Utdragen | Kort stod Langt stod T
langd 2.0m—-3.1m 3.0m-5.2m
[m]

<3.0 18.9 kN -

3.0 18.9 kN 18.9 kN

3.1 18.9 kN 18.9 kKN

3.2 - 18.6 kN

3.4 - 17.3 kKN

3.6 - 16.0 kKN

3.8 - 14.8 kN

4.0 - 13.5 kN i

4.2 - 12.2 kN

4.4 - 10.9 kKN

4.6 - 9.7 kN

4.8 i 8.4 kN A

5.0 - 7.1kN T

5.2 - 5.8 kN S
Ratlinjig interpolering galler mellan varden i —d
tabell.

Kapaciteter angivna i ovan tabell ar baserade pa resultat fran tryckprovningar gjorda av SP
Sveriges Tekniska Forskningsinstitut. Karakteristisk kapacitet ar beraknad utifran
provningsresultat enligt anvisningar i Eurocode SS-EN 1990, bilaga D. For det
dimensionerande virdet har partialkoefficienterna ymp=1,0 och ym1=1,0 enligt EKS9 anvants.
Inga ytterligare sékerhetsfaktorer har anvéants utover kraven i Eurocode.

Provningen utférdes med stodet i horisontellt 1age med stodpunkter. Egentyngdens inverkan
har darfor ej tagits hansyn till. Det ar upp till ansvarig konstruktor hur manga monteringsstod
som ska anvandas med hansyn till stddens monteringsvinkel och dimensionerande laster
under byggskedet.
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