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Styrande dokument
SS-EN 1992-1-1:2005 | SS-EN 1993-1-1:2005 | CEN/TS 1992-4-1:2009
CEN/TS 1992-4-2:2009 | SS-EN 1990 | SIS-CEN/TR 15728:2012 (Y vajor =1 5,Y.=1.9)

Anvandning: For vagglyft

Utférande:

L1

Matt i millimeter.

L2

Bendmning [mgm] [rh:n] [rhiﬂ [mBm] [mHm] Rostskydd | Artikelnummer
Vajerlyft PTC 10 200 500 135 84 FZB 282100500200
Vajerlyft PTC 12 200 500 135 84 FZB 282120500200
Vajerlyft PTC 12 400 500 135 84 FZB 282120500400
Vajerlyft PTC 16 200 500 190 90 FZB 282160500200
Vajerlyft PTC 16 200 700 190 90 FZB 282160700200
Vajerlyft PTC 16 400 500 190 90 FZB 282160500400
Vajerlyft PTC 18 200 500 190 90 FZB 282180500200
Vajerlyft PTC 18 400 500 190 90 FZB 282180500400
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SS-EN 1992-1-1:2005 | SS-EN 1993-1-1:2005 | CEN/TS 1992-4-1:2009
CEN/TS 1992-4-2:2009 | SS-EN 1990 | SIS-CEN/TR 15728:2012 (Y, . =1.5,Y,=1.5)

Forutsattningar vid lyft av element - avformning med resningsbord > 70°

— Kubhallfasthet minst 16 MPa vid avformning och minst 28 MPa vid montage

— Armeringskvalitet K500B respektive NK500AB

— Lyft med stationdr kran, mobilkran eller lastbilskran
— Valsmord stélform (formsug max 1 kN/m?)
— Néatarmering minst #¢6s150 OK+UK, max maskvidd 150 mm &ven vid stdrre armeringsdiameter
— Diameter pé lyftkroken ska vara minst 2,2x vajerdiametern (dimension)

— Utférande enligt sidan 3

Tabell 1.

, o A-armering | J-bygel | C-bygel

Maximal elementvikt vid lyft . | Maximal elementvikt for 2 st @ @ @
under transport och montage (SF4)'. vajrar per element, Fiyt (ton)?
. . tmm dm|n _ ° _ ° _ ° nXd nXd nXd
Dimension [mm] [mm] a=90 =60 a=45 [mm] [mm] [mm]
@10 100 400 5,0 4,3 3,5 1+108 2xQ012 -

@12 120 400 7,0 6,0 4,9 1+108 2x212 2x8
16 150 400 10,0 8,6 7,0 1+108 2x16 2x310
218 150 400 12,6 10,9 8,9 1+108 2x16 2x@a12

' Sakerhetsfaktor 4 mellan last och kapacitet for betong-, armering-, och vajerbrott.
2 Forutsatter jamn lastférdelning mellan infastningspunkterna.
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Lyft av vAggelement

Fiyft

B>70°

Avformning Transport / Montage
SF3 SF4
Armeringsutférande “Vajer
placeras

centriskt i

i vagg
| t

< \l

Tillaggsarmering enligt tabell 1. Benlangd pa C-bygel @ ska 450 mm = Zon for tillaggsarmering -C @
Ar utéver natarmering. utformas sa att full férankring Placeras sa nara vajer som mojligt. Kan
-A @ och -J @ bockas ned om néra kant. erhalles nedanfor vajerns erséttas av annan armering sa lange armer-
ande. ingsarea och kvalitet &r motsvarande.
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