PRCETCGC Pretec Fotankare Sida 1av 8
Vaggelement, avformning med resningsbord

Lyft av vaggelement

/>

v

Avformning (SF3) Transport/montage (SF4)

Tabell 1. Maximal elementvikt vid lyft under transport och vid montage.
2 st lika belastade ankare per element

Maximal elementvikt A-armering C-bygel ¥
Dimension [:r'l“ri:l] [;jnmr:] [ton] (SF4) @) @
a=90° | a=60° | a=45° d [mm] nxd[mm]
M12x100 | 100 165 1,9 1,6 1,3 2 x @6 2 x @6
M16x140 | 100 225 3,8 3,2 2,5 2 x @8 2 x @8
M20x180 | 120 285 6,3 5,2 4,2 2x @8 2x @8
M24x200 | 150 315 7,8 6,7 5,5 2x @10 2x @10
M30x240 | 150 375 11 9,5 7,7 2x @12 2x @12

Y C-byglar ska placeras sa nira fotankaret som méjligt. Placeras innanfér ndtarmeringen.

Forutsattningar

e Kubhallfasthet minst 16 MPa vid avformning och minst 28 MPa vid montage.

e Vilsmord stalform (formsug <1 kN/m?).

e Armeringskvalitet minst K500B.

*  Armeringsnit 2x # min 130mm?/m, max maskvidd 150mm (@5s150).

e Lyft med stationar kran, mobilkran eller lastbilskran.

e Avformning skall ske med férdelningsok, o =90°.

e Lyft ska ske med B275°.

e Tabell 1 tacker dven in avformning om den sker enligt ovan med resningsbord, f>75°.

e Det valda lyfthuvudet ska vara i kontakt med betongen runt hylsan nar den ar fulltiskruvad.
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Vaggelement, avformning med resningsbord

Armeringsutforande
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Vaggelement, avformning fran 0°

Tabell 2. Maximal elementvikt vid avformning franp=0°.
2 st lika belastade ankare per element

. . tmin dmin | Maximal elementvikt A-armering C-bygel J-bygel
Dimension @ @ @
[mm] | [mm] [ton] (SF3) d [mm] nxd [mm] d fmm]
M12x100 | 100 165 1,56 - Formsug 2 x 96 2 x @6 @8
M16x140 | 100 225 3,0 - Formsug 2 x @8 2 x @8 @10
M20x180 | 120 285 4,8 - Formsug 2x @8 2 x @8 @12
M24x200 | 150 315 6 - Formsug 2x @10 2 x @10 @16
M30x240 | 150 375 8,8 - Formsug 2x @12 2x @12 @16

Y C-byglar ska placeras s& nira fotankaret som méjligt.
2 J-bygel placeras sa hégt upp som majligt och direkt mot hylsan.

Forutsattningar

. Kubhallfasthet minst 16 MPa vid avformning.

. Armeringskvalitet minst K500B.

. Armeringsnat 2x # min 130mm?/m, max maskvidd 150mm (@5s150).

. Lyft med stationar kran.

. Avformning skall ske med férdelningsok, a =90°.

. Det valda lyfthuvudet ska vara i kontakt med betongen runt hylsan nar den ar fulltiskruvad.
. Se tabell 1 for elementvikter vid montage.

Armeringsutférande
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Pretec Fotankare

Vaggelement

Permanent infistning vagg

Tabell 3. Kapacitet permanent infastning.

A-armering | C-bygel
[Dimension min Chrin 'I\(I;;d \IZRNd @ @
[mm] |[mm] | [kN] [kN] d [mmi nxd [mml
M12x100 100 165 22,5 13 2 x 96 2 x @6
M16x140 100 225 44,2 20,2 2 x P8 2 x P8
M20x180 120 285 66,6 30,9 2 x @8 2 x @8
M24x200 150 315 89,5 38,5 2x @10 2x @10
M30x240 150 375 130,0 52,7 2x @12 2x @12

Sida4 av 8

Y C-byglar ska placeras s& nira fotankaret som méjligt. Placeras innanfér ndtarmeringen.

1.5

Interaktionsformel: (%)1'5 + (@) < 1 och (N_

Rd VRd

Forutsattningar

e Osprucken betong kring hylsan.
e Armeringskvalitet minst K500B.

e Armeringsnit 2x # min 130mm?/m, max maskvidd 150mm (@5s150).

* Betongkvalitet minst C25/30.

* Ingen excentricitet hos den paforda lasten.

Armeringsutforande
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Bjalklagselement

Lyft av bjalklagselement

Statiskt bestamt lyft. Jamn lastférdelning Statiskt obestamt lyft. Jamn lastfordelning
mellan 4 ankare. T.ex. foérdelningsok. mellan 2 ankare.
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Forutsattningar

Pretec Fotankare

Bjalklagselement

Sida6av 8

- Kapaciteter forutsatter férsankning med Pretecs spikbricka/magnetfiste (10mm forsankning)

- Pretecs ledade vajerlyft ska anvandas vid lyft i vinkel, som ger anliggning mot betongen.

- Osprucken betong i omradet kring fotankaret.
- Lyft med stationar kran, mobilkran eller lastbilskran.
- Elementvikter specificerade i tabell 4 och 5 galler for lyftsituationer med jamn lastfordelning

mellan 4 ankare. For situationer med jamn lastférdelning mellan 2 ankare géller halva det

specificerade vardet. Se exempelbilder pa sidan 5.
- Betonghallfasthet for respektive tabell maste uppfyllas for att tabellerade varden ska gélla.
- Fitabell 3 &r kraften som uppstar pa grund av formsuget.
- Armeringsutférande enligt sida 7 (tabell 6)

Tabell 4. Avformning (SF3). Jamn lastfordelning mellan 4 ankare.

Maximal elementvikt

Maximal elementvikt

Dimension tmin dmin vid 16 MPa vid 25 MPa
dxL [mm] [mm] [ton] [ton]

a=90° | a=75° a=60° | a=90° | a=75° a=60°
M12x70 110 160 3,8-F 3,6-F 3,3-F 4,8-F 4,5-F 4,2-F
M12x100 | 140 220 5,2-F 4,8-F 4,5-F 5,2-F 4,8-F 4,5-F
M16x75 115 165 4,2-F 4,03-F | 3,7-F 5,3-F 5,0-F 4,6-F
M16x100 | 140 215 7,0-F 6,6-F 6,0-F 8,7-F 8,2-F 7,6-F
M16x140 | 180 295 10,0-F | 9,4-F 8,6-F 10,0-F | 9,4-F 8,6-F
M20x90 130 195 5,9-F 5,6-F 5,1-F 7,4-F 7,0-F 6,4-F
M20x180 | 220 375 16,0-F | 15,0-F | 13,8-F | 16,0-F | 15,0-F | 13,8-F
M24x110 | 150 235 8,0-F 7,5-F 6,9-F 10,0-F | 9,4-F 8,6-F
M24x200 | 240 415 18,9-F | 17,7-F | 16,3-F | 20,0-F | 18,7-F | 17,3-F
M30x155 | 195 320 12,8-F | 12,0-F | 11,1-F | 16,0-F | 15,0-F | 13,9-F
M30x240 | 280 490 24,3-F | 22,8-F | 21,0-F ] 30,0-F | 28,1-F | 259-F

Tabell 5. Transport och montage (SF4). Jamn lastfordelning mellan 4 ankare.

Maximal elementvikt

Maximal elementvikt

Dimension tmin dmin vid 25 MPa vid 35 MPa
dxL [mm] [mm] [ton] [ton]
a=90° | a=60° a=45° | a=90° | a=60° a=45°

M12x70 110 160 3,6 3,1 2,5 3,9 3,3 2,7
M12x100 | 140 220 3,9 3,3 2,7 3,9 3,3 2,7
M16x75 115 165 4,0 3,4 2,8 4,7 4,1 3,3
M16x100 | 140 215 6,5 5,7 4,6 7,5 6,5 5,3
M16x140 | 180 295 7,5 6,5 5,3 7,5 6,5 5,3
M20x90 130 195 5,6 4,8 3,9 6,6 5,7 4,6
M20x180 | 220 375 12,0 10,3 8,4 12,0 10,3 8,4
M24x110 | 150 235 7,5 6,5 5,3 8,9 7,7 6,3
M24x200 | 240 415 15,0 12,9 10,6 15,0 12,9 10,6
M30x155 | 195 320 12,0 10,4 8,5 14,2 12,3 10,0
M30x240 | 280 490 22,5 19,4 15,9 22,5 19,4 15,9
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Armeringsutforande

- Minsta armering i plattan 2x188mm?/m (1 nit i varje yta). Armeringskvalitet motsvarande

minst K500B.

- Det ar rekommenderat att en S-bygel monteras dikt an mot hylsan vid lyftvinklar 45°< a <75°.

Bygelns ben skall monteras i motsatt riktning mot tankt lyftriktning.

Tabell 6. Kompletterande armering vid lyftvinkel 45°<a<75°

Dimension S-bygel @ds
fotankare [mm]

M12 @8

M16 @10

M20 @12

M24 @12

M30 @16

a=45-75°

Pds
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